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Onso6z

Bu dokiman (EN 1329-1:2014), sekreteryasi NEN tarafindan yuritilen CEN/TC 155 "Plastics piping systems
and ductinng systems - Plastik boru sistemleri ve kanal sistemleri" Teknik Komitesi tarafindan hazirlanmigtir.

Bu Avrupa Standardina en ge¢ Agustos 2014 tarihine kadar ayni metni yayinlayarak ya da onay duyurusu
yayinlayarak ulusal standart statiisi verilmeli ve ¢elisen ulusal standartlar en ge¢ Agustos 2014 tarihine kadar
yururlikten kaldiriimalidir.

Bu standardda kullanilan bazi kelime ve/veya ifadeler patent haklarina konu olabilir. Béyle bir patent hakkinin
belirlenmesi durumunda CEN [ve/veya CENELEC] sorumlu tutulamaz.

Bu dokiman, EN 1329-1:1999’un yerini almistir.

EN 1329 standardi asagidaki bolimlerden olusur:

EN 1329-1, Plastik boru sistemleri- Bina iginde pis su ve atik sularda (diisiik ve yiksek sicaklikta) kullanilan -
Plastiklestirici katiimamis polivinil klorirden (PVC-U) - Boélim 1: Borular, ekleme pargalari ve sistemin
ozellikleri [Bu dokiman]

EN 1329-2, Plastik boru sistemleri- Bina iginde pis su ve atik sularda (disuk ve ylksek sicaklikta) kullanilan -
Plastiklestirici katilmamis polivinil klorirden (PVC-U) - Bélum 2: Uygunluk degerlendirmesi kilavuzu [Teknik
rapor]

Ana degisiklikler asagida verilmistir:

- Kapsam maddesine dayanikli geper kavraminin eklenmesi

- Atif yapilan standardlarin giincellenmesi

- dn = 110 mm icin UD uygulamalari ile BD uygulamalari (EN 1401-1) igin mamul &zelliklerinin
siralanmasi

- PVC'nin jellesmesinin degerlendirilmesi icin DCMT'ye alternatif deney metotlari verilmistir.
- Ekleme parcalari tasariminin agik bir sekilde birlestiriimesi

Sistem standardlari, Uluslararasi Standard Organizasyonu ISO'nun bir Teknik Komitesi olan ISO/TC 138
"Akigkanlarin tasinmasi icin plastik borular, ekleme parcalari ve vanalar" Komitesinin yaptigi calisma
sonuglarini esas alir.

Sistem standardlari, atif yaptigi deney metodu standardlari tarafindan desteklenir.

Sistem standardlari, fonksiyonel gerekler ve tavsiye edilen déseme uygulamalari agisindan genel
standardlarla uyumludur.

CEN/CENELEC i¢ Yénetmeliklerine gore, bu Avrupa Standardinin ulusal standart olarak uygulamaya
alinmasindan sorumlu ulusal standart kuruluslarinin tlkeleri Almanya, Avusturya, Belgika, Bulgaristan, Buyuk
Britanya, Cek Cumbhuriyeti, Danimarka, Estonya, Finlandiya, Fransa, Hirvatistan, Hollanda, irlanda, ispanya,
isveg, isvigre, italya, izlanda, Kibris, Letonya, Litvanya, Liiksemburg, Macaristan, Makedonya, Malta, Norveg,
Polonya, Portekiz, Romanya, Slovakya, Slovenya;Turkiye ve Yunanistan'dir.
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1 Kapsam
Bu standard, saglam g¢eperli plastiklestirici katilmamis polivinil klortir (PVC-U) borulari, ekleme pargalarini ve
asagida verilenler icin kullanilmasi amaglanan sistemleri kapsar:

- Bina icinde pis su ve atik su bosaltma uygulamalari (diisik ve yiksek sicaklikta) (uygulama kodu "B")

- Bina icinde ve bina yapisinda yer altina gémulu halde pis su ve atik su bosaltma uygulamalari
(uygulama alan kodu "BD").

Not 1 - Amaglanan kullanim sekli mamule "B" veya "BD" isareti konularak belirtilir.

Not 2 - Sadece "BD isareti" ile isaretlenen ve bina yapisinda zemine gomuli halde kullaniimasi amaglanan
elemanlarin anma ¢aplari 75 mm ve daha buyuktar.

Bu standard ayrica asadida belirtilen amaglar icin kullanilacak PVC-U borulara, ekleme parcgalarina ve
sistemlere de uygulanabilir:

- Bosaltma uygulamalariyla iligkili boru sisteminin havalandirma kisimlarina,
- Bina yapisindaki yagmur suyu boru sistemlerine.
Bu standard ayrica atif yapilan deney metotlari igin deney parametrelerini de kapsar.

Bu standard, genis bir anma boyutu araldini, genis bir boru ve ekleme pargasi serisini kapsar ve onlarin
renkleriyle ilgili tavsiyeleri igerir.

Not 3 - Ozel gerekleri, ilgili milli yonergeleri ve uygulama pratikleri ile kodlari dikkate almak kosuluyla bu
istenenlerden uygun olanlari segmek alici veya 6zelligi belirleyici kisinin sorumlulugundadir.

Harici yer Ustl uygulamalar icin iklime bagli ilave gerekler, imalatgl ile kullanici arasinda yapilacak anlasmayla
belirlenir.

Not 4 - Ek B'de listelenmis olan her hangi bir plastik mamul standardina uygun borular, eklem pargalari ve
diger elemanlar, Madde 6'da verilen baglanti boyutlariyla ilgili gerekleri ve Cizelge 24'deki gerekleri saglamak
kosuluyla kullanilabilirler.

Not 5 - Baglantilar ve yapistiricilar, bu standard kapsamindaki sistemin bir par¢asi olarak kabul edilir.

2 Atf yapilan standard ve/veya dokiimanlar

Bu standardda, asagidaki dokimanlara tamamen veya kismen zorunlu atif yapilmistir ve bu atiflar bu
dokimanin uygulanmasi i¢in kaginilmazdir. Tarih belirtilen atiflarda, belirtiimis olan baski gegerlidir. Tarih
belirtimemis atiflarda, atif yapilan dokimanin en son baskisi (tadiller dahil) kullanihr.

EN 681-1, Elastomeric seals - Materials requirements for pipe joint seals used in water and drainage
applications - Part 1: Vulcanized rubber(Elastomerik contalar - Su ve drenaj uygulamalarinda kullanilan -
Malzeme 6zellikleri - B6lim 1: Lastik)

EN 681-2, ElastomericSeals - Materials requirements for pipe joint seals used in water and drainage
applications - Part 2: Thermoplastic elastomers (Elastomerik contalar-Pis su ve drenaj uygulamalarindaki boru
baglantilarinda kullanilan-Malzeme 06zellikleri-Bélum 2: Termoplastikelastomerler)

EN 1401-1:2009, Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage -
Unplasticized poly(vinylchloride) (PVC-U) - Part 1: Specifications fo pipes, fittings and the system (Plastik boru
sistemleri - Basingsiz, yer alti drenaj ve pis su igin - Plastiklestirici katilmamis polivinilklortrden (PVC-U)
yapilan - Bolum 1: Borular, ekleme parcalari ve sistem 6zellikleri)

EN 1905, Plastics piping systems - Unplasticized poly(vinylchloride) (PVC-U) pipes, fittings and material -
Method fo rassessment of the PVC content based on total chlorine content (Plastik boru sistemleri-
Plastiklestirici katiimamis polivinilklorir (PVC-U) borular, ekleme pargalari ve malzeme-Toplam klorir igerigi
esas alinarak PVC igerigini degerlendirme metodu)
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EN 10204:2004, Metallic products - Types of inspection documents (Metalik mamuller - Muayene
dokimanlarinin tipleri)

EN 14680, Adhesives for non-pressure thermoplastic piping systems - Specifications (Plastik boru sistemleri -
Basingsiz termoplastik boru sistemleri igin yapistiricilar — Ozellikler)

EN 14814, Adhesives for thermoplastic piping systems for fluids under pressure - Specifications (Plastik boru
sistemleri - basingli termoplastik boru sistemleri icin yapistiricilar — Ozellikler)

EN I1SO 472, Plastics - Vocabulary (ISO 472) (Plastikler-Terimler ve tarifler)

EN ISO 580, Plastics piping and ducting systems - Injection-moulded thermoplastics fittings - Methods for
visually assessing the effects of heating (ISO 580) (Plastik boru ve kanal sistemleri — Enjeksiyon kaliplama ile
imal edilen termoplastik ekleme pargalari — Sicaklik etkilerini gézle muayene yontemleri)

EN ISO 1043-1, Plastics - Symbols and abbreviated terms - Part 1. Basic polymers and their special
characteristics (ISO 1043-1) (Plastikler-Semboller ve kisaltiimig terimler-Bélim 1: Ana polimerler ve 6zel
karakteristikleri)

EN ISO 1167-1, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids - Determination of
the resistance to internal pressure - Part 1: General method (ISO 1167-1) (Termoplastik borular, ekleme
parcalari ve takimlar-Sivilarin tasinmasinda kullanilan-I¢ basinca direncin tayini-Bolim 1:Genel yontem)

EN ISO 1167-2, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids - Determination of
the resistance to internal pressure - Part 2: Preparation of pipe test pieces (ISO 1167-2) (Termoplastik borular,
ekleme pargalari ve takimlar-Sivilarin taginmasinda kullanilan-ic basinca direncin tayini-Boru deney
parcalarinin hazirlanmasi)

EN ISO 1183-1, Plastics - Methods for determining thedensity of non-cellularplastics - Part 1: Immersion
method, liquid pyknometer method and titration method (ISO 1183-1) ( Plastikler- Gézeneksiz plastiklerin
yogunluk tayin metotlari-Bolim 1: Daldirma metodu, sivi piknometre metodu ve titrasyon metodu)

EN 1SO 2505, Thermoplastics pipes - Longitudinal reversion - Test method and parameters (ISO 2505)
(Termoplastik borular - Uzunlugundaki dedisim - Deney metodu ve parametreler)

EN 1SO 3126, Plastics piping systems - Plastics components - Determination of dimensions (ISO 3126)
(Termoplastik borular - Uzunlugundaki dedisim - Deney metodu ve parametreler)

EN ISO 6259-1, Thermoplasticspipes - Determination of tensile properties - Part 1: General test method (ISO
6259-1) (Termoplastik borular - Cekme 6zelliklerinin tayini - Bélim 1: Genel deney yontemleri)

EN 1SO 13229, Thermoplastics piping systems for non-pressure applications - Unplasticized
poly(vinylchloride) (PVC-U) pipes and fittings - Determination of the viscosity number and K-value (ISO 13229)
(Basingsiz uygulamar icin termoplastik boru sistemleri-Plastiklestirici katilmamis polivinilklortir(PVC-U) boru
ve ekleme parcalari-Viskozite sayisinin tayini ve K degerinin hesaplanmasi)

ISO 2507-1, Thermoplasticspipesandfittings - Vicatsofteningtemperature - Part 1: General test method

ISO 3127, Thermoplastics pipes - Determination of resistance to external blows - Round-the-clock method
ISO 6259-2, Thermoplastics pipes - Determination of tensile properties - Part 2: Pipes made of
unplasticizedpoly(vinylchloride) (PVC-U), chlorinatedpoly (vinylchloride) (PVC-C) and high-impactpoly
(vinylchloride) (PVC-HI)

ISO 9852, Unplasticizedpoly(vinylchloride) (PVC-U) pipes - Dichloromethane resistance at specified
temperature (DCMT) - Test method

ISO 11173, Thermoplastics pipes - Determination of resistance to externalblows - Staircase method

ISO 13254, Thermoplastics piping systems fo rnon-pressureapplications - Test method forwater tightness
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ISO 13255, Thermoplastics piping systems for soil and waste discharge inside buildings - Test method for air
tightness of joints

ISO 13257:2010, Thermoplastics piping systems for non-pressure applications - Test method for resistance
to elevated temperature cycling

ISO 13259, Thermoplastics piping systems for underground non-pressure applications - Test method for
leaktightness of elastomeric sealing ring type joints

ISO 18373-1, Rigid PVC pipes - Differentia Iscanning calorimetry (DSC) method - Part 1: Measurement of the
processing temperature

3  Terimler, tarifler, semboller ve kisaltmalar
Bu standardin amaci bakimindan EN ISO 472 ve EN I1SO 1043-1'de verilen terimler ve tarifler ile asagidakiler
uygulanir.

3.1 Terimler ve tarifler

3.1.1 Uygulama alani kodu
Asagida belirtilen uygulamalarla ilgili olarak, boru ve ekleme pargalarinin uygulama alanini/alanlarini gésteren
bir kod:

— B: Bina iginde toprak Uzerinde kullanilacak elemanlar igin veya bina disinda duvara monte edilmis
elemanlar i¢in uygulama alani kodu.

— D:Yer alti drenaj ve kanalizasyon sistemlerine baglanti yapmak igin, bina altinda ve binadan bir metre
mesafe igerisinde, toprak altina gémull olarak kullanilan boru ve ekleme pargalari igin uygulama alani kodu.

— BD: Hem B ve hem de D kodlarinda belirtilen kullanim alanlarinin her ikisinde de kullanilabilen elemanlar
igin uygulama alan kodu.

Not 1 - D uygulama alanlarinda sicak su desarjina ilave olarak gevresel etkilerden dolayi harici kuvvetler olusur.

Not 2 - EN1401-1ve diger standardlarda belirtilen U ve UD uygulama alan kodlari, bu standardin kapsamina
alinmamustir.

3.1.2 Anmaboyutu

3.1.2.1 Anma boyutu

DN

Boru tesisatinda kullanilan bir elemanin (dis boyutu ile tanimlanan elemanlar harig) "mm" cinsinden ifade
edilmis, imalat élgimlerine gore yaklasik olarak esit olan sayisal bir deger.

3.1.2.2 Anma boyutu
DN/OD
Dis capla ilgili anma boyutu.

3.1.3 Anma dis ¢api
dn
Bir anma boyutuna (DN/OD) karsilik gelen ve "'mm" cinsinden ifade edilen ¢ap.

3.1.4 Discap

de

Bir borunun veya bir ekleme parcasinin diiz ucunun herhangi bir noktasindaki kesitinde él¢ilen dis ¢apinin
en yakin st 0,1mm'ye yuvarlatiimis degeri.
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3.1.5 Ortalama dis ¢ap

dem

Borunun veya ekleme parcasinin diz ucunun dig gevresinin dlgiimesiyle bulunan degerir (= 3,142),
sayisina bolinip en yakin dst 0,1mm'ye yuvarlatiimasiyla elde edilen ¢ap.

3.1.6 Iggap
ds

Boru basinin her hangi bir kesitinde dlgtilen ve en yakin st 0,1 mm'ye yuvarlatilarak verilen i¢ gap degeri.

3.1.7 Boru basinin ortalama i¢ ¢ap!i
dsm
Boru basinin ayni kesitinde birden ¢ok él¢ilen i¢ ¢aplarin aritmetik ortalamasi.

3.1.8 Yuvarlakliktan sapma
ovallik
Bir elemanin ayni kesitinde oélgulen dis gaplarin en biyik ve en kiglk degerleri arasindaki fark.

3.1.9 Etkalinhg
e
Bir elemanin ¢evresi boyunca herhangi bir noktasinda oélgulen et kalinhgi.

3.1.10 Ortalama et kalinhgi

€m

Bir elemanin ayni kesit Uzerinde ¢evresi boyunca esit araliklarla yapilan ¢ok sayidaki et kalinhgi
olcumlerinin,ayni kesitteki en kiiglik ve en blyik dlgiimler de dahil edilerek, aritmetik ortalamasi.

3.1.11 Standard boyut orani
SDR
Dis ¢apin (d,) en kiguk et kalinhgina (e.,,) orani.

3.1.12 Anma ¢ember rijitligi
SN

yuvarlatilarak ifade edilen deger. Bu sayi boru veya ekleme parcasinin en kuguk rijitligini ifade eder.

3.1.13 Monte edilmis ekleme pargalan

Farkli enjeksiyon kaliplama yollariyla ile yapilmis ve vidalama ile veya benzeri yontemlerle birbirine monte
edilmis eklem pargalari.

Not - Bu ekleme parcgalari lastik membranlar ve baglantilar ile birlestirilir.

3.1.14 Fabrikada imal edilmis ekleme pargalari

Borudan ve/veya enjeksiyonla kaliplanmis ekleme parcgalarindan termal sekillendirme, ¢6zicull yapistirici ile
yapistirma veya kaynakla imal edilmis ekleme pargalari.

Not — Fabrikada imal edilmis ekleme parcalari i¢in ilave bir fabrikasyon adimi gerekir.

3.1.15 Saglam geperli boru ve ekleme parcasi

Ceper boyunca ayni hamurla/formulasyonla i¢ ve dis ylzeyleri diizglin olarak imal edilmis boru veya ekleme
parcasl.

3.1.16 Malzeme tanimliar

3.1.16.1 islenmemis malzeme

Imalati disinda gerekenler hari¢ olmak Uzere basak bir isleme maruz birakilmamis, icine tekrar iglenmis veya

geri ddonisim malzemesi katilmamig toz veya granul halindeki malzeme.

Not — Stabilizérler ve pigmentler gibi katki maddeleri islenmemis malzemeye ilave edilmis olabilir.
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3.1.16.2 Kendine ait yeniden islenmis malzeme

Formilasyonu tam olarak bilinen, ayni imalatci tarafindan ayni imalat biriminde kaliplama veya ekstriizyonla
onceden igsleme tabi tutulmus boru veya ekleme pargalarinin kesilmesi — kirpilmasiyla elde edilenler dahil
reddedilmis borular, ekleme pargalari ve oluklardan hazirlanan malzeme.

3.1.16.3 Kendine ait olmayan yeniden islenmis malzeme
Nerede imal edildigine bakilmaksizin kullanilmamis termoplastik mamullerden hazirlanmis malzeme.

3.1.16.4 Doniisiimlii malzeme
Kullaniimis termoplastik malzemenin temizlenip, kirilmasi veya 6gutilmesiyle hazirlanmis malzeme.

3.1.16.5 Yeniden formiile edilmis malzeme
Katki maddeleriyle ve isleme teknikleriyle 6nceden belirlenmis 06zellikleri saglamak U(zere yeniden
formullendirilmis geri donisimli/yeniden islenmis malzeme.

Not — Kullanilan tipik katki maddeleri: Stabilizérler veya pigmentler v.b. Yeniden formilasyon malzemeleri:
Homojen peletler, grandiller, tozlar v.b.

3.1.16.6 Uzerinde anlagsma saglanan 6zellik (spesifikasyon)

islenmemis malzemenin, borunun, ekleme pargasinin ve/veya yardimci malzemenin imalatgisi ile bu
malzemeyi temin eden arasinda yapilan anlagsma geregince o malzeme igin istenen 6zellikler.

3.2 Semboller

A : Gegme uzunlugu

C : Sizdirmazlik bélgesi derinligi
de :Dis ¢cap

dem : Ortalama dis ¢ap

dn > Anma dis ¢apl

ds : Boru basi i¢ ¢api

dsm : Boru basi ortalama i¢ ¢api

e : Etkahnhg:

em : Ortalama et kalinhgi

e : Boru basinin et kalinligi

es : Sizdirmazlik halkasi yuvasindaki et kalinligi
L1 : Boru ucu uzunlugu

L, : Boru basi uzunlugu

I : Boru déseme uzunlugu (etkin uzunluk)

R . Kavisli ekleme pargalarinin kavis yarigapi
4 : Bir ekleme pargasinin tasarim uzunlugu
a : Bir ekleme pargasinin anma agisi

3.3. Kisaltmalar
DN Anma boyutu
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DN/OD Dis ¢apla ilgili anma boyutu

PVC-U Plastiklestirici katiimamis polivinil klortr
SDR  Standard boyut orani

SN Anma halka rijitligi

TIR Gergek darbe orani
4 Malzeme

4.1 Ham malzeme

Ham malzeme, bu standardda belirtilen eleman 6zelliklerinin imalat¢i tarafindan saglanabilmesi igin, igine
bazi katki maddelerinin katildig1 PVC-U'dur.

Malzemenin PVC muhtevasi, hesaplandiginda borular icin kitlece en az % 80 ve enjeksiyon kaliplamayla
imal edilen ekleme parcgalari i¢in kitlece en az % 85 olmaldir. Anlasmazlik halinde PVC igerigi EN 1905'e
gore tayin edilebilir.

Boyutu 110 mm’ye esit veya daha blylk olan ve BD uygulamalari amaglanan borular icin PVC-U muhtevasi
kitlece = %75 olan borulara misaade edilebilir. Bunun icin PVC-U asagidakilere uygun kaplanmis veya
kaplanmamis CaCOs ile ikame edilmis olmalidir.

a) Varsa, kaplamadan 6énce CaCOgn bilesimi asagidakilere uygun olmaldir:

1) CaCOsmuhtevasi = kutlece % 96
2) MgCOs muhtevasi < kitlece % 4
3) Toplam CaCOs ve MgCOs muhtevasi 2 kitlece % 98

b) Malzemenin fiziksel 6zelikleri asagida verildigi gibi olmahdir:

1) Ortalama tanecik boyutu D50 < 2,5 um
2) En buylk tanecik boyutu D98 <20 pum

4.2 BD uygulamasinda boru malzemesi igin ilave gerekler

BD uygulama alaninda kullanilan boru malzemesi Cizelge 1’de verilen metotlarla yine ayni gizelgede verilen
parametreler kullanilarak deneye tabi tutuldugunda Cizelge 1’de belirtilen gerekleri saglamalidir.

Deney tabi tutulacak boru malzemesi borunun kendisi olmalidir.

Cizelge 1 - BD uygulamasi i¢in kullaniimasi amaglanan boru malzemesinin 6zellikleri

Ozellikler Gerekler Deney parametreleri Deney metodu
ic basing | Deney siresince | Ug kapaklar A veya B tipi EN ISO 1167-1
mukavemeti hasarlanma Deney sicakligi 60 °C ve

olmamali Yoénlenme Serbest ENISO 1167-2
Deney pargasi sayisi 3
Cember cekme | 10,0 MPa
mukavemeti
Sartlandirma suresi 1 saat
Deney tipi Su ile suda
Deney slresi 1 000 saat

4.3 BD uygulamasinda ekleme pargasi malzemesi igin ilave gerekler

BD uygulama alaninda kullanilan ekleme pargcasi malzemesi Cizelge 2’de verilen metotlarla yine ayni
cizelgede verilen parametreler kullanilarak deneye tabi tutuldugunda Cizelge 2’de belirtilen gerekleri
saglamalidir.

Ekstriize edilmis veya enjeksiyonla kaliplanmis boru seklindeki ekleme parcasi malzemesi deneye tabi
tutulmalidir.
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Cizelge 2 - BD uygulamasi icin kullanilmasi amaglanan ekleme pargasi malzemesinin 6zellikleri

Ozellikler Gerekler Deney parametreleri Deney
metodu
ic basing | Deney Ug kapaklar A veya B tipi EN ISO 1167-1
mukavemeti suresince Boyutlar 50mm<dn110mm | ve
hasarlanma Deney sicakligi 60 °C EN ISO 1167-2
olmamali Yoénlenme Serbest
Enjeksiyonla = 140 mm

kaliplanmis  borunun
serbest uzunlugu

Deney pargasi sayisi 3

Cember cekme | 6,3 MPa
mukavemeti

Sartlandirma suresi 1 saat
Deney tipi Su ile suda
Deney suresi 1 000 saat

4.4 Tekrar kullanilan (iglenmig) malzemenin 6zellikleri
Tekrar kullanilan malzeme igin gerekler ve sartalar Ek A’da verilmistir.

4.5 Sizdirmazlik halkasi tutuculari
Yapilan baglantilarda Madde 9'da verilen sartlari saglamak kaydiyla, PVC-U'dan bagska polimerler
kullanilarak sizdirmazlik halkasi tutuculari yapilabilir.

5 Genel ozellikler

5.1 Gorunus
Herhangi bir blytitme yapilmaksizin giplak gézle muayene edildiginde;

- Boru ve ekleme pargalarinin i¢ ve dis ylzeyleri purlizsuz ve temiz olmali, gukurlar, kabarciklar,
gbzenekler veya diger yuzey kusurlari bu standardda belirtilen performans o6zelliklerini olumsuz
yonde etkileyecek catlak, kabarma, kirlilik, g6zenek, cukur veya benzeri yiizey kusurlari olmamalidir.

- Birboru veya ekleme parcasinin uglari mimkin oldugu kadar temiz olmali ve uygulanabiliyorsa boru
eksenine dik olarak kesilmelidir.

5.2 Renk

Borular ve ekleme parcgalar ¢ceperi boyunca renklendirilmis olmalidir.
Boru ve ekleme pargalari igin énerilen renk gridir.

6 Geometrik ozellikler

6.1 Genel
Boyutlar EN ISO 3126’ya uygun olarak olgtlmelidir.

Not — Bu standardda verilen sekiller ilgili boyutlari géstermek Uzere sematik ¢izimlerdir. Bunlarin imal edilen
elemanlari temsil etmesi gerekmez.

6.2 Boru boyutlan

6.2.1 Dis ¢cap
Ortalama dis ¢ap, dem, Cizelge 3 veya Cizelge 4’ (hangisi uygunsa) uygun olmalidir.
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Cizelge 3 — Ortalama dis ¢aplar (metrik seriler)

Olgliler mm’dir

Anma boyutu Anma dis ¢api Ortalama dis ¢ap
DN/OD

dn dem,min dem,max
32 32 32,0 32,2
40 40 40,0 40,2
50 50 50,0 50,2
63 63 63,0 63,2
75 75 75,0 75,3
80 80 80,0 80,3
82 82 82,0 82,3
90 90 90,0 90,3
100 100 100,0 100,3
110 110 110,0 110,3
125 125 125,0 125,3
140 140 140,0 140,4
160 160 160,0 160,4
180 180 180,0 180,4
200 200 200,0 200,5
250 250 250,0 250,5
315 315 315,0 315,6

Cizelge 4 — Ortalama dis ¢aplar (ing boyutlari esas alinmis seriler)

Olgiiler mm’dir

Anma boyutu DN/OD Anma dis ¢api Ortalama dis ¢ap
dn dem,min dem,max
36 36 36,2 36,5
43 43 42,8 43,1
56 56 55,8 56,1

6.2.2 Yuvarlakhktan sapma

imalattan hemen sonra 6lgiilen yuvarlakliktan sapma degeri 0,024dn ‘e esit veya daha kiigiik olmalidir.

6.2.3 Borularin déseme (etkin) uzunluklari
Bir borunun déseme uzunlugu (kullanilabilen uzunluk), I, Sekil 1’e uygun olarak 6lgildiginde imalatginin
belirttiginden daha kisa olmamalidir.
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Sekil 1 — Borularin déseme (etkin) uzunlugu

6.2.4 Pah kirma

Pah kirma iglemi uygulaniyorsa, pah acisi boru eksenine 15°ile 45° arasinda olmalidir. Borunun ucundaki
geriye kalan et kalinhgi en az emin degerinin 1/3’G kadar olmalidir.

6.2.5 Et kalinhig

Et kalinhgi sirasiyla Cizelge 5 veya Cizelge 6’ya uygun olmaldir. Metrik serilerde, herhangi bir noktadaki et
kalinigi en fazla 1,2 emin olmall ve bu sekilde hesaplanacak olan degerlerin ortalamasi belirlenen em,max
degerinden kiguk veya en fazla bu degdere esit olmalidir.
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Cizelge 5 — Et kalinhgi (metrik seriler)

Olgliler mm’dir

Anma Anma dig Uygulama alanina gore et kalinhigi
boyutu capi
DN/OD B2 BDP
dn €min €m,max €min €m,max
32 32 3,0 3,5 - -
40 40 3,0 3,5 - -
50 50 3,0 3,5 - -
63 63 3,0 3,5 - -
75 75 3,0 3,5 3,0 3,5
80 80 3,0 3,5 3,0 35
82 82 3,0 3,5 3,0 3,5
90 90 3,0 35 3,0 35
100 100 3,0 3,5 3,0 3,5
110 110 3,2 3,8 3,2 3,8
125 125 3,2 3,8 3,2 3,8
140 140 3,2 3,8 35 4,1
160 160 3,2 3,8 4,0 4,6
180 180 3,6 4,2 4,4 50
200 200 3,9 4,5 4,9 5,6
250 250 49 5,6 6,2 7,1
315 315 6,2 7,1 7,7 8,7
a Bu seri sonuglari SDR 51°den alinmistir.
b SN 4 olarak siniflandirilan bu seri sonuglari SDR 51’den alinmigtir
Cizelge 6 — Et kalinliklar (in¢ boyutlari esas alinmig)
Olgliler mm’dir
Anma boyutu Anma dis ¢api Et kalinhig
DN/OD B uygulama alani igin
dn
€m,max €min
36 36 3,0 3,5
43 43 3,0 3,5
56 56 3,0 3,5

6.2.6 Boru basinin boyutlar

Uygulanabiliyorsa, boru baslarinin boyutlari Madde 6.4’te aranan gerekleri karsilayacak buyuklikte olmalidir.

6.3 Ekleme parcalarinin boyutlar

6.3.1 Genel
Ekleme pargalarinin Sekil 2 ve Sekil 3’e gére dlgculmis olan boyutlari Madde 6.3 ve Madde 6.4’te istenen
gerekleri saglamalidir.
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C .. A Ly
€3
4 & /o
o & V&
Z / 4/// L
Aciklama:
A Gecgme derinligi
C Sizdirmazlik bdlgesi derinligi
de Boru ucunun dis ¢api
ds Boru basinin i¢ capi
e Et kalinligi
ez Boru basinin et kalinhigi
es Sizdirmazlik halkasi yuvasindaki et kalinhgi
L1 Boru ucunun uzunlugu

Sekil 2 —Elastomerik sizdirmaz baglantilar icin boru baslari ve boru uglarinin genel boyutlari

Ly
@'
S

Aciklama:
de Boru ucunun dis ¢api
ds Boru basinin i¢ ¢capi
e Et kalinlig
ez Boru baginin et kalinligi
La Boru ucunun uzunlugu
L2 Boru baginin uzunlugu

Z

de

Sekil 3 —Yapistirmali baglantilar igin boru baslari ve boru uglarinin temel boyutlari
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6.3.2 Dis caplar
Boru ucunun ortalama dis ¢api, dem, Cizelge 3 veya Cizelge 4’e (hangisi uygunsa) uygun olmalidir.

6.3.3 Et kalinliklari

6.3.3.1 Genel

Tasinacak akiskanla temas etmesi amaglanmayan ekleme pargalari ve bunlara ait diger kisimlarin Cizelge 5,
Cizelge 6 veya Cizelge 7’de (hangisi uygulanabiliyorsa) istenen et kalinliklarini saglamasi gerekmez.

6.3.3.2 Coziciilu yapistiricih baglantih ekleme parcgalar

Cozlcilu yapistiricilh baglantili ekleme pargalarinin et kalinliklari, e ve ez, (Bkz. Sekil 3) Cizelge 7 veya Cizelge
8'de (hangisi uygunsa) aranan gerekleri saglamalidir.

Cozhcilh yapistincill baglantili ekleme pargalarinda eksenel kaymalar nedeniyle et kalnliklarinda % 5'e
kadar azalmaya musaade edilir. Bu durumda, kargilikli et kalinliklari degerlerinin ortalamasi en az Cizelge
7 veya Cizelge 8'de verilen degerler kadar (hangisi uygunsa) olmalidir.

Cizelge 7 - Cozuculu yapistiricili baglantili ekleme pargalari igin et kalinliklari (metrik seriler)

Olgiiler mm’dir

Anma Anma dig Et kalinhig Boru basinin et kalinhgi?
boyutu capl Uygulama alani (e2=0,75e)
Uygulama alani
dn B BD B BD
DN/OD €min €min €2 min €2 min
32 32 3,0 - 2,00 -
40 40 3,0 - 2,0° -
50 50 3,0 - 2,00 -
63 63 3,0 - 2,00 -
75 75 3,0 3,0 2,00 2,0°
80 80 3,0 3,0 2,3 2,3
82 82 3,0 3,0 23 2,3
90 90 3,0 3,0 2,3 2,3
100 100 3,0 3,0 23 2,3
110 110 3,2 3,2 2,4 2,4
125 125 3,2 3,2 2,4 24
140 140 3,2 35 24 2,6
160 160 3,2 4,0 2,4 3,0
180 180 3,6 4,4 2,7 3,3
200 200 3,9 4,9 2,9 3,7
250 250 49 6,2 3,7 4,7
315 315 6,2 7,7 4,7 5,8
& Bu gerek boru ucunun et kalinligina da uygulanabilir.
b e, = 0,65e.Bu tlr ekleme pargalari sadece ¢ozicull yapistiricih baglanti sistemi igin kullanilabilir
ve buna uygun olarak isaretlenmelidir.
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Cizelge 8 - Cozicilu yapistiricili baglantili ekleme pargalari igin et kalinliklari (ing boyutu esasli seriler)

Olgiiler mm’dir

Anma boyutu DN/OD Anma dis ¢api Et kalinhg: @ Boru baginin et
. Uygulama alani kalinhigi?®
(e2=0,75€)
° Uygulama alani
B
€min €2 min
36 36 30 -
43 43 30 23
> 56 3,0 >3

a Et kalinligi,e, icin sapan deger ekleme pargasi Uzerine isaretlenmis olmasi kosuluyla mevcut araglar

icin asagida belirtilen et kalinlig1 degerlerine misaade edilir.

dn €min eZ,min
36 2,7 2,0
43 2,7 2,0
56 2,7 2,0

b Bu gerek ayni zamanda boru ucunun et kalinli§ina da uygulanabilir.

6.3.3.3 Sizdirmazlik halkali ekleme parcgalari
Sizdirmazlik halkal ekleme pargalarinin et kalinhigi, e, ez ve es (Bkz. Sekil 2) Cizelge 9 veya Cizelge 10'da

verilenlere (hangisi uygulanabiliyorsa) uygun olmalidir.

Merkez yapidaki degismeler nedeniyle sizdirmazlik halkali ekleme pargalarinin et kalinliginda % 5'lik bir
azalmaya musaade edilir. Bu durumda karsilikh iki ceperin et kalinhi§i ortalamasi Cizelge 9 veya Cizelge 10'da
verilenlere esit veya daha buylk (hangisi uygulanabiliyorsa) olmalidir.

Sizdirmazlik halkasi bir tutturma bashgdi veya O-ring (Bkz. Sekil 4) ile yerlestiriimigse, bu bdlgedeki et kalinligi
boru bagi et kalinligi ile tutturma bagligi veya O-ringin ayni kesit alanindaki et kalinliklarinin toplamina egittir.

|
Q

€3
€3

Y

L A

%)

€

W

Sekil 4 - Tutturma bashkli boru basi et kaliniginin hesaplanmasi igin 6rnek
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Cizelge 9 — Genlesme kaplini bulunduran sizdirmazlik halkali ekleme pargalari i¢in et kalinhklari (metrik

seriler)
Olgliler mm’dir

Anma Anma Et kalinhig Boru basinin et Conta yuvasinda et

boyutu dis kalinhigi kalinhgn

DN/OD capl (e2=0,9¢) (e3=0,75e)

Uygulama alani Uygulama alani Uygulama alani
dn B BD BD B B BD
€min €min €2 min €2 min €3,min €3 min

32 32 3,0 - 2,7 - 2,3 -
40 40 3,0 - 2,7 - 2,3 -
50 50 3,0 - 2,7 - 2,3 -
63 63 3,0 - 2,7 - 2,3 -
75 75 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
80 80 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
82 82 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
90 90 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
100 100 3,0 3,0 2,7 2,7 2,3 2,3
110 110 3,2 3,2 2,9 29 2,4 2,4
125 125 3,2 3,2 2,9 29 2,4 2,4
140 140 3,2 35 2,9 31 2,4 2,6
160 160 3,2 4,0 2,9 3,6 2,4 3,0
180 180 3,6 4.4 3,2 4,0 2,7 3,3
200 200 3,9 49 3,5 4,4 29 3,7
250 250 49 6,2 4,5 5,6 3,7 4,7
315 315 6,2 7,7 5,6 6,9 4,7 5,8

Cizelge 10 — Genlesme kaplinlerinin et kalinliklari (ing boyutunu esas alan seriler)

Olgiiler mm'dir

Anma boyutu Anma dis Et kalinhgi? Boru basinin et Conta yuvasinda et
DN/OD capi kalinhgr® kalinhgi?
Uygulama (e2=0,9e) (e3=0,75e)
alani Uygulama alani Uygulama alani
B B B
dn Emin €2 min €3,min

36 36 3,0 2,7 2,2

43 43 3,0 2.7 2,2

56 56 3,0 2,7 2,2

aEt kalinhgi,e, icin sapan deger ekleme pargasi tUzerine isaretlenmis olmasi kosuluyla mevcut araglar

icin asagida belirtilen et kalinligi degerlerine musaade edilir.

dn €min €2 min €3 min
36 2,7 2,4 2,0
43 2,7 2,4 2,0
56 2,7 2,4 2,0
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6.3.4 Ekleme pargasi tipleri
Bu standard, asagida verilen tipteki ekleme pargalarina uygulanir. Ekleme pargalarinin diger tiplerine ve/veya
tasarimlarina (6rnegin; tapalar, giris igin ekleme pargalari v.b.) miisaade edilir.

a) Dirsekler (Bkz. Sekil 5, Sekil 6, Sekil 7 veya Sekil 8)

1) Kavisli veya kavissiz (Bkz. ISO 265-1, [18]);

2) Boru ucu/boru basi ve boru basi/boru basi
:15°, 22°30', 30°, 45°, 67°30', 80°, veya 87°30' ila 90°;

b) Mangonlar (Bkz. sekil 9)
c) Reduksiyonlar (Bkz. sekil 10)

d) Brangmanlar ve rediiksiyonlu brangsmanlar (tekli veya ¢oklu) (Ornekler igin Bkz. Sekil 11, Sekil 12,
Sekil 13 veya Sekil 14)

1) Kavisli veya kavissiz (Bkz. ISO 265-1, [18]);

3) Boru ucu/boru basi ve boru basi/boru basi
4)
Anma agisi, a, yanda verilenlerden segilir: 45°, 67°30’, 87°30' ila 90°.

Baska anma agllar igin satici ve imalatgi arasinda anlagsma yapilarak anma agcilari belirlenmelidir.

6.3.5 Tasarim uzunluklan
Tasarim uzunlugu/uzunluklari [ ekleme parg¢asinin Z-uzunlugu/uzunluklari] (Bkz. Sekil 5 ila Sekil 8 ve Sekil 10
ila Sekil 14) imalatgi tarafinda verilmelidir.

Not - Z-uzunluklar kalplarin tasarimina yardimci olmak icin amaclanmigtir. Kalite kontrol amaciyla
kullaniimasi amaglanmamistir. ISO 265-1 [18] kilavuz olarak kullanilabilir.
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dn

Sekil 5 - Tek boru basl dirsek (kavissiz)

Z;

=  /_

Sekil 7 - Tek boru bagli dirsek (kavisli)

2A min.

ds

*

L X
ZLZ min* X

Sekil 9 - Manson
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Z

Sekil 6 - iki ucu boru bagl dirsek (kavissiz)

Z;

=  /_

Sekil 8 - iki ucu boru bagh dirsek (kavisli)

dnl
L~
—]

Z

Sekil 10 - Reduksiyon
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Sekil 11 - Tek boru bagli brangman (kavissiz) Sekil 12 - iki uc boru bagh brangman (kavissiz)

Z3

2

Sekil 13 - Tek boru basli rediiksiyonlu bransman (kavisli) Sekil 14 - iki tarafi boru bagh rediiksiyonlu
brangsman (kavisli)

6.4 boru basi ve boru ug¢larinin uzunluk ve ¢aplari

6.4.1 Goziiciilii yapistiricilh baglanti boru baslari ve boru uglari
Co6ziculu yapistincili baglanti boru baslari ve boru uglarinin uzunluk ve ¢aplari Cizelge 11 veya Cizelge 12'ye

uygun olmahdir (hangisi uygulanabiliyorsa) (Bkz. $Sekil 3)
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Cizelge 11 - Cozucull yapistiricili baglanti boru basi ve boru ucunun ¢aplari ve uzunluklari (metrik seriler)

Olgliler mm'dir

Anma Anmadis | Boru ucunun ortalama digs | Boru basinin ortalama i¢ | Boru basi ve boru
boyutu capi capi capi? ucunun uzunlugu®
DN/OD
dn
dem,min dem,max dsm,min dsm,max LZ,min ve Ll,min
32 32 32,0 32,2 32,1 324 22
40 40 40,0 40,2 40,1 40,4 26
50 50 50,0 50,2 50,1 50,4 30
63 63 63,0 63,2 63,1 63,4 36
75 75 75,0 75,3 75,2 75,5 40
80 80 80,0 80,3 80,2 80,5 42
82 82 82,0 82,3 82,2 82,5 43
90 90 90,0 90,3 90,2 90,5 46
100 100 100,0 100,3 100,2 100,5 46
110 110 110,0 110,3 110,2 110,6 48
125 125 125,0 125,3 125,2 125,7 51
140 140 140,0 140,4 140,3 140,8 54
160 160 160,0 160,4 160,3 160,8 58
180 180 180,0 180,4 180,3 180,8 60
200 200 200,0 200,5 200,4 200,9 60
250 250 250,0 250,5 250,4 250,9 60
315 315 315,0 315,6 315,5 316,0 60
@ |Imalatci ekleme pargalarinin koniklestirilmis veya paralel boru baglh olarak mi tasarimlandigi hakkinda
bilgi sunmalidir. Bunlar koniklestirilimis ise, dsm'in en kiigik ve en buyuk degerleri her kenardaki en blylk
koniklik acisi 30° olmak kosuluyla boru basinin orta noktasina uygulanmalidir. Aksi taktirde dsm'in degerleri
boru baginin toplam uzunluguna uygulanir.
b Bir atélyede fabrikasyon igin amaglanmis baglantilarda L2 degerleri Cmax degerlerine diisirilebilir (Bkz.
Cizelge 13)

Cizelge 12 - Cozuculu yapistiricili baglanti boru basi ve boru ucunun ¢aplari ve uzunluklari (ing dlgulerini esas

alan seriler) )
Olguler mm'dir
Anma Anmadis | Boru ucunun ortalama digs | Boru basinin ortalama i¢ | Boru basi ve boru
boyutu capi capi capi ucunun uzunlugu
DN/OD
dn dem,min dem,max dsm,min dsm,max I—2,min ve Ll,min
36 36 36,1 36,5 36,1 36,7 18
43 43 42,7 43,1 42,7 43,3 21
56 56 55,7 56,1 55,7 56,3 27
Toleranslar boru basinin tam uzunluguna uygulanir. Koniklik varsa, bu 0°30" y1 gegmemelidir.
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6.4.2 Sizdirmazhik halkali boru baslari ve boru uglari

Sizdirmazlik halkali boru uglari ve boru baslarinin Tip S | (kisa tip sistem I), Tip S Il (kisa tip sistem II) ve Tip
M (orta tip) caplari ve uzunluklan Cizelge 13 ila Cizelge 15'e uygun (hangisi uygulanabiliyorsa) olmalidir (Bkz.
Sekil 2). Elastomerik sizdirmazlik halkali boru baslari icin yerlesme yuvalari Sekil 15'te verilmistir. Bagka
tasarimlara da musaade edilir.

L]

Sekil 15 - Elastomerik sizdirmazlik halkali boru baslari igin tipik yerlesme yuvalari

Burada sizdirmazlik halkalari sikica tutturulmustur. Belge veren bir kurulugla anlasarak (uygulanabiliyorsa) ve
imalatgi tarafindan verilen etkin sizdirma noktasina kadar olan A igin en kuigtik deger, C igin (Bkz. Sekil 15) en
bayik deger dlculmelidir.

1

Sekil 16 - Etkin sizdirma noktasi élgimu igin 6rnek
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Cizelge 13 - Uygulama alani B olan sizdirmazlik halkal boru uglari ve boru baslarinin Tip S | (kisa tip,
sistem I) ¢aplari ve uzunluklar

Olgliler mm'dir

Anma Boru ucunun Boru basinin Boru basi ve boru ucunun uzunlugu
boyutu ortalama dis capi ortalama i¢
capi
DN/OD
dem,min dem,max dsm,min Amin Cmax Ll,min

32 32,0 32,2 32,3 16 18 34
40 40,0 40,2 40,3 18 18 36
50 50,0 50,2 50,3 20 18 37
63 63,0 63,2 63,3 22 20 37
75 75,0 75,3 75,4 25 20 43
80 80,0 80,3 80,4 26 21 44
82 82,0 82,3 82,4 26 21 44
90 90,0 90,3 90,4 28 22 46
100 100,0 100,3 100,4 30 22 46
110 110,0 110,3 110,4 32 26 54
125 125,0 125,3 125,4 35 26 60
140 140,0 140,4 140,5 38 26 60
160 160,0 160,4 160,5 42 32 60
180 180,0 180,4 180,5 46 36 60
200 200,0 200,5 200,6 50 40 60

Cizelge 14 - Uygulama alani B ve BD olan sizdirmazlik halkal boru uglari ve boru baglarinin Tip S Il (kisa
tip, sistem 1) ¢aplari ve uzunluklari

Olgliler mm'dir

Anma Boru ucunun Boru basinin Boru basi ve boru ucunun uzunlugu
boyutu ortalama dig ¢api ortalama i¢
capi
DN/OD
dem,min dem,max dsm,min Amin Cmax Ll,min

32 32,0 32,2 32,3 16 18 42
40 40,0 40,2 40,3 18 18 44
50 50,0 50,2 50,3 20 18 46
63 63,0 63,2 63,3 22 20 49
75 75,0 75,3 75,4 25 20 51
80 80,0 80,3 80,4 26 21 53
82 82,0 82,3 82,4 26 21 52
90 90,0 90,3 90,4 28 22 56
100 100,0 100,3 100,4 30 22 56
110 110,0 110,3 110,4 32 26 60
125 125,0 125,3 125,4 35 26 67
140 140,0 140,4 140,5 38 26 70
160 160,0 160,4 160,5 42 32 81
180 180,0 180,4 180,5 46 36 90
200 200,0 200,5 200,6 50 40 99
250 250,0 250,5 250,8 55 70 125
315 315,0 315,6 316,0 62 70 132
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Cizelge 15 - Uygulama alani B ve BD olan sizdirmazlik halkal boru baslari ve boru uglarinin Tip M (orta tip)
caplari ve uzunluklari

Olgliler mm'dir

Anma Boru ucunun Boru basinin Boru basi ve boru ucunun uzunlugu
boyutu ortalama dig ¢api ortalama i¢
capi
DN/OD
dem,min dem,max dsm,min Amin Cmax Ll,min

32 32,0 32,2 32,3 24 18 42
40 40,0 40,2 40,3 26 18 44
50 50,0 50,2 50,3 28 18 46
63 63,0 63,2 63,3 31 20 49
75 75,0 75,3 75,4 33 20 51
80 80,0 80,3 80,4 34 21 53
82 82,0 82,3 82,4 34 21 52
90 90,0 90,3 90,4 36 22 56
100 100,0 100,3 100,4 38 22 56
110 110,0 110,3 110,4 40 26 60
125 125,0 125,3 125,4 43 26 67
140 140,0 140,4 140,5 46 26 70
160 160,0 160,4 160,5 50 32 81
180 180,0 180,4 180,5 54 36 90
200 200,0 200,5 200,6 58 40 99

6.4.3 Goziiciili yapistincili baglanti boru baslari ve boru uglan igin tek pargca genlesme

kaplinleri

Tek parca genlesme kaplinlerinin uzunluklari ve ¢aplari Cizelge 16'ya (Tip M, orta tip) veya Cizelge 17'ye (Tip

L, uzun tip) uygun olmalidir (hangisi uygulanabiliyorsa).

Cizelge 16 - Uygulama alani B olan (in¢ boyutlarini esas alan seriler) ¢ézicult yapistiricili baglanti boru
baslari ve boru uglari i¢in tek parga genlesme kaplini Tip M (orta tip)'nin ¢aplari ve uzunluklari

Olgliler mm'dir

Anma Boru ucunun Boru basinin Boru basi ve boru ucunun uzunlugu
boyutu ortalama dis ¢api ortalama i¢
capi
DN/OD
dem,min dem,max dsm,min Amin Ll,min

36 36,2 36,5 36,6 25 37

43 42,8 431 43,2 25 40

56 55,8 56,1 56,2 25 43
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Cizelge 17 - Uygulama alani B olan (metrik seriler) ¢ozlicili yapistiricih baglanti boru baslari ve boru uglari
icin tek parca genlesme kaplini Tip L (uzun tip)'nin ¢aplari ve uzunluklari

Olgliler mm'dir

Anma Boru ucunun Boru basinin Boru basi ve boru ucunun uzunlugu
boyutu ortalama dis ¢api ortalama i¢
capi
DN/OD
dem,min dem,max dsm,min Amin Ll,min

32 32,0 32,2 32,3 65 22
40 40,0 40,2 40,3 65 26
50 50,0 50,2 50,3 65 31
63 63,0 63,2 63,3 65 37
75 75,0 75,3 75,4 65 43
80 80,0 80,3 80,4 65 44
82 82,0 82,3 82,4 65 46
90 90,0 90,3 90,4 65 46
100 100,0 100,3 100,4 65 54
110 110,0 110,3 110,4 65 60
125 125,0 125,3 125,4 65 60
140 140,0 140,4 140,5 65 60
160 160,0 160,4 160,5 65 60
180 180,0 180,4 180,5 65 60
200 200,0 200,5 200,6 65 60

7

Mekanik ozellikler

7.1 Borularin mekanik ozellikleri

7.1.1 Genel gerekler

Cizelge 18'de verilen metotlar ve belirtilen parametreler kullanilarak deneye tabi tutuldugunda borunun
mekanik 6zellikleri Cizelge 18'deki gereklerden birisine uygun olmalidir.
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Cizelge 18 - Borularin mekanik ozellikleri

Ozellik Gerekler Deney parametreleri Deney
metodu
Darbe dayanimi TIR =2 %10 Sahmerden tipi ISO 3127
(cevre boyunca) dn< mm d25
dn= mm doo
Sahmerdan kiitlesi Bkz. Cizelge 19 veya
Cizelge 20, hangisi
uygunsa
Sahmerdan disme Bkz. Cizelge 19 veya
yuksekligi Cizelge 20, hangisi
uygunsa
Sartlandirma ortami Su veya hava
Sartlandirma ve deney 0°C
sicakhg?
Darbe dayanimi H50=1m Sartlandirma ve deney 0°C ISO 11173
(merdiven sicakhgi
metodu)P
0,5 m'nin Sahmerdanin kitlesi
altinda en
fazla 1 32 mm<dn <43 mm 1,25 kg
kirlima 50 mms dn £ 63 mm 2,00 kg
75 mms< dn £ 82 mm 2,50 kg
90 mms< dn £ 100 mm 3,20 kg
dn =110 mm 4,00 kg
dn =125 mm 5,00 kg
dn = 140 mm 6,30kg
dn =160 mm 8,00 kg
dn =180 mm 8,00 kg
dn =200 mm 10,00 kg
dn =250 mm 12,50 kg

aimalatgi dolayli deneyi segerse (Bkz. CEN/TS 1329-2 [9]) tercih edilen sicaklik (23+2) °C'tur.

b Deney sadece Madde 7.1.2'ye gore uygulanabilir. dn = 110 mm igin ve BD uygulamalari igin sartlandirma

ve deney sicakligi -10°C olmalidir.

TURK STANDARDLARININ TELiF HAKKI TSE'YE AITTiR. STANDARDIN BU NUSHASININ KULLANIM iZNi TSE TARAFINDAN
DOGUS ENJEKSIiYON VE PLASTIK SAN.VE TiC.LTD.STi.ERGENE SUBESI'A VERILMIiSTiR. BASILMA TARiHi: 27.05.2016
TSE'DEN iZiN ALINMADAN STANDARDIN BiR BOLUMU/TAMAMI iKTiBAS EDILEMEZ, COGALTILAMAZ.

27



ICS 23.040.01 TS EN 1329-1:2014-04
EN 1329-1:2014

Cizelge 19 - Darbe dayanimi igin disme yiiksekligi ve kitleler (metrik seriler)

Olgliler mm'dir

Anma boyutu Anma dis gapi Sahmerdan kiitlesi Sahmerdanin diisme
yiiksekligi
DN/OD dn kg
32 32 0,5 600
40 40 0,5 800
50 50 0,5 1000
63 63 0,8 1000
75 75 0,8 1000
80 80 0,8 1000
82 82 0,8 1000
90 90 0,8 1200
100 100 0,8 1200
110 110 1,0 1600
125 125 1,25 2000
140 140 1,6 1800
160 160 1,6 2000
180 180 2,0 1800
200 200 2,0 2000
250 250 2,5 2000
315 315 3,2 2000

Cizelge 20 - Darbe dayanimi i¢in disme ylksekligi ve kutleler (ing boyutunu esas alan seriler)

Olgliler mm'dir

Anma boyutu Anma dis ¢api Sahmerdan kitlesi Sahmerdanin diigme
yuksekligi
DN/OD dn kg
36 36 0,5 600
43 43 0,5 800
56 56 0,5 1000

7.1.2 ilave gerekler

Montajin genellikle -10°C'un altindaki sicakliklarda yapilmasi amaclanan yerlerde kullanilacak borular Cizelge
18'de verilen darbe dayanimi deneyi (merdiven metodu) gereklerini saglamak Uzere milli 6nsdzde bilgi
verilebilir. Borular Madde 12.2'ye uygun olarak buz kristali isareti ile isaretlenmelidir.

7.2 Ekleme pargalarinin mekanik 6zellikleri
Uygulama alani BD igin ekleme pargalari EN 1401-1:2009, Madde 7.2'de verilen dzellikleri saglamalidir.

Montaji yapilmig ekleme parcalarina bu gerek uygulanmaz.

Bu Avrupa Standardina uygun ekleme parcalari karsihdi olan boru ile ayni et kalinligina sahip olmali;
geometrisi nedeniyle ekleme pargasinin rijitligi borunun rijitligine esit veya daha biylk olmalidir.

BD uygulama alaninda kullaniimasi amaglanan ekleme pargalarinin anma rijitliginin SN 4'den ki¢ik olmamasi
gerekir.
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8 Fiziksel ozellikler

8.1 Borularin fiziksel ozellikleri
Cizelge 21'de verilen metotlar ve belirtilen parametreler kullanilarak deneye tabi tutuldugunda borunun

mekanik 6zellikleri Cizelge 21'deki gereklere uygun olmaldir.

Cizelge 21 - Borularin fiziksel 6zellikleri

icin alternatif
deney ybntemi)

Ozellik Gerekler Deney parametreleri Deney metodu

Vicat yumusama =79°C ISO 2507-1'e uygun olmali ISO 2507-1
sicakligi (VST)
Uzunluguna boyut | < %5 Sicaklik 150°C EN 1SO 2505
degisimi@ Boruda kabarciklar | Daldirma siresi 15 min SIvI

veya gatlama veya

olmamali Sicaklik 150°C EN ISO 2505

Daldirma suresi 30 min hava

Belirli bir sicaklikta | Etki etmemelic Banyo sicakligi (15¢1)°C ISO 9852
diklorometana Daldirma suresi 30 min
mukavemet®
(jellesme derecesi)
Tek eksenli gekme | Azami mukavemet | Deney hizi 5+ 1 mm/min EN ISO 6259-1
deneyiP =45 MPa Deney sicakligi (23 £ 2)°C Ve ISO 6259-2
(Jellesme derecesi | Kopma aninda
icin alternatif boyut degisimi =
deney yontemi) %80
DScCd B-Baslangi¢ ISO 18373-1’e Deney pargalarinin | ISO 18373-1
(Jellesme derecesi | sicakligi = 185 °C uygun olmali sayisi:4

amagclanmamistir.

a Anlasmazlik halinde “sivi banyosu” kullaniimalidir.

b Milli ydnetmelikler veya uluslararasi saglik ve guivenlik politikasi dikkate alinarak fabrika imalat kontrolii
icin imalatginin belirttigi alternatif deney metotlar secilmelidir.

¢ 2 mm’den kiguk izole lekeler etkilenmis olarak disunilmemelidir.

d Anlagsmazlik halinde DSC metodu kullaniimalidir. Bu deney fabrika imalat kontrolii igin kullaniimak (izere

8.2 Ekleme parcgalarinin fiziksel 6zellikleri
Cizelge 22 veya Cizelge 23'te verilen metotlar ve belirtilen parametreler kullanilarak deneye tabi tutuldugunda
ekleme parcalarinin fiziksel 6zellikleri Cizelge 22 veya Cizelge 23'teki gereklere uygun olmaldir.
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Cizelge 22 - Ekleme pargalarinin fiziksel 6zellikleri

Ozellik Gerekler Deney parametreleri Deney metodu
Vicat yumusama =79°C ISO 2507-1'e uygun olmali ISO 2507-1
sicakligi (VST)
Isitma etkisi ayeb Sicaklik 150°C EN ISO 580:Hava
Isitma siresi 30 min

a

1) Enjeksiyon noktasi ¢cevresindeki et kalinhidinin 15 kati olan bir yarigap iginde catlak derinligi, tabaka

ayrilmasi veya kabarciklar o noktadaki et kalinhginin %50’sini agsmamalidir.
2)Diyafram bdlgesinden et kalinhdginin 10 kati mesafe icinde gatlak derinligi, tabaka ayriimasi veya

kabarciklar o noktadaki et kalinliginin %50’sini asmamalidir.

5) Halka girisinden et kalinliginin 10 kati mesafe iginde ¢atlak uzunlugu, o noktadaki et kalinhiginin
%50’sini asmamalidir.

6) Kaynak hatti, o hat Gzerindeki et kalinhdinin % 50’sinden fazla agilmamalidir.

7) Yuzeyin dider kisimlarinda icinde ¢atlak derinligi, tabaka ayriimasi o noktadaki et kalhnhginin
%30’'unu agmamalidir

Ekleme pargasi boyunca kesme islemi yapildiktan sonra buyitme yapilmadan bakildiginda kesilen
yuzeylerde yabanci tanecikler gérilmemelidir.

b

Cizelge 23 - Fabrikada imal edilmis ekleme parcgalarinin fiziksel 6zellikleri

Ozellik Gerekler Deney parametreleri Deney metodu
Su sizdirmazli§i2 Sizma olmamali Su basinci 0,5 bar ISO 13254
Sire 1 min

a Sadece birden fazla fabrikada imal edilmis ekleme pargalari icin. Sizdirmazlik halkasini tutturma araclari
ayri bir parga olarak disiniimez.

9 Performans gerekleri

Cizelge 24'te verilen metotlar ve belirtilen parametreler kullanilarak deneye tabi tutuldugunda sistemin
ozellikleri Cizelge 24'teki gereklere uygun olmalidir.
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Cizelge 24 - Sistemin amaca uygunlugu icin gerekler

Ozellik Gerekler Deney parametreleri Deney metodu
Su sizdirmazligi Sizma olmamali ISO 13254’e uygun olmall ISO 13254
Hava sizdirmazhidi | Sizma olmamali ISO 13255’e uygun olmali ISO 13255
Yiksek sicaklik Sizma olmamali ISO 13257’ye uygun olmali Deney takimi a)
cevrimi2 Egilme: ISO 13257’ye gore
DN < 50:<3 mm (ISO 13257:2010
DN >50: 0,05 dn Sekil 1 velveya 3)
Yiksek sicaklik Sizma olmamali ISO 13257’ye uygun olmali Deney takimi b)
cevrimi® Egilme: ISO 13257’ye gore
DN < 50:<3 mm (ISO 13257:2010
DN >50: <0,05 dn Sekil 2)
Elastomerik Deney sicakhgi (23+5)°C=10 ISO 13259
sizdirmazlik halkah Boru ucu sapmasi | %= %52%5 Sart B
baglantilarin Boru basi sapmasi
sikihgi® Farki
Sizma olmamali Su basinci 0,05 bar
Sizma olmamali Su basinci 0,5 bar
<-0,27 bar Hava basinci -0,3 bar
Deney sicakligi (23t5)°C ISO 13259
Acisal sapma SartC
dn< 315 mm 20
Sizma olmamali Su basinci 0,05 bar
Sizma olmamali Su basinci 0,5 bar
<-0,27 bar Hava basinci -0,3 bar

a Uygulama alani B igin
b Uygulama alani BD igin

10 Sizdirmazhik halkalari

Sizdirmazlik halkasi, boru ve ekleme pargalarina olumsuz olarak etki etmemeli ve deney takiminin Cizelge
24’e uygunlugunu engellememelidir.

Sizdirmazlik halkasi malzemeleri EN 681-1 veya EN 681-2’ye (hangisi uygulanabiliyorsa) uygun olmalidir.

11 Yapistiricilar
Yapistirici, boru ve ekleme pargalarina olumsuz olarak etki etmemeli ve deney takiminin Cizelge 24’e
uygunlugunu engellememelidir.

Yapistirict En 14680°e uygun olmalidir.

Alternatif olarak B ve BD uygulamalari igcin EN 14814’e uygun yapistiricilar uygun olabilir.
12 igaretlerle gdsterme

12.1 i§aretleme dogrudan boru veya ekleme pargasi Uzerine bir etiketle veya dogrudan yazilarak veya
sekil verilerek yapilir. isaretleme bilileri hava sartlari, ellecleme, monte etme sonrasinda asagidaki
seviyelerden birine gére okunabilir olmali ve silinmemelidir:

isaretlerin okunabilirlik seviyesi Cizelge 25 ve Cizelge 26'da "isaretlerin asgari kalicilik ve okunabilirlik siiresi"
sutununda her eleman igin belirtilen seviyede olmalidir.

- A: Kullanim sUresince kalici

- B: Sistemin désenmesine kadar okunakli

Not - imalatgi tarafindan aksi belirtimedigi veya kabul edilmedigi takdirde, déseme sirasinda maruz birakilan
etkilerden, boyamadan, c¢izilmeden, Uzerinin herhangi bir nedenle kapanmis olmasindan, deterjana maruz
kalmasi v.b. etkilerden isaretlemede olusacak bozulma ve okunamamadan imalat¢i sorumlu tutulamaz.
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isaretleme islemi boru veya ekleme pargasinin performansina olumsuz yénde etki edecek catlama veya
benzeri hasarlara neden olmamalidir.

isaretleme sirasinda Madde 6.3.3'te verilen et kalinligi dederlerine tesir etmemek iizere isaretlerin et kalinhg
icine 0,25 mm'den daha az derinlikte yapiimasi bu maddede belirtilen gereklere uygun kabul edilir.

isaretleme boyanarak yapiliyorsa, yazinin rengi boru veya ekleme pargasinin renginden farkli olmaldir.

isaretler biylitme yapilmaksizin okunabilecek boyutta olmalidir.

12.2 Borularin isaretlenmesi igin gerekli en az bilgiler
Her boru basina en az bir kez olmak Uizere borular en ¢ok 1 m araliklarla isaretlenmelidir.

isaretleme icin gerekli en az bilgiler Cizelge 25'e uygun olmalidr.
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Cizelge 25 - Borularda en az isaretleme gerekleri

Ozellikler isaret veya sembol isaretlerin okunabilirliginin
kalicilik siiresi

Bu standardin numarasi TS EN 1329-1 A
imalatginin adi ve/veya markasi XXXX A
Anma cap! Ornegin; DN 110 A
En kiglk et kalinhgi Ornegin; 3,2 A
Malzeme PVC veya PVC-U A
Uygulama alan kodu Ornegin; BD A
Uygulama alan kodu BD olanlar

icin: Anma ¢ember rijitligi Ornegi; SN 4 A
imalatg bilgileri a A
Soguk iklim performansi (Buz kristali) A

a jzlenebilirligin saglanmasi icin asagidaki ayrintilar verilmelidir.

1) Rakam veya kodla imalat periyodu, yil ve ay olarak

2) Farkli yerde, lilkede ve/veya uluslararasi olarak imalat yapiliyorsa imalat yerinin adi veya kodu.
b Bu isaretleme sadece Madde 7.1.2'de belirtilen 6zelliklere sahip borular Gizerine yapilabilir.

12.3 ekleme parcgalari ig¢in gerekli en az isaretleme bilgileri
isaretleme icin gerekli en az bilgiler Cizelge 26'ya uygun olmalidir

Cizelge 26 - Ekleme pargalari igin gerekli en az isaretleme bilgileri

Ozellikler isaret veya sembol isaretlerin okunabilirliginin
kalicilik siiresi
Ekleme pargasi lizerinde:
- Bu standardin numarasi TS EN 1329-1 B
- imalatginin adi ve/veya markasi | XXX A
- Anma gapl Ornegin; 110 A
- Anma agisi Ornegin; 67°30" B
- Malzeme PVC veya PVC-U A
- Uygulama alan kodu Ornegin; BD A
-Uygulama alani BD i¢in: Anma Ornegin; SN 4 A
cember rijitligi
Ekleme pargasi veya ambalaj
lizerinde:
- imalatc! bilgileri a B
- Sadece yapistirici baglanti [uygun metin veya sembol] B
Sizdirmazlik halkalari igin boru Sveya Mveya L B
basi tipi
a jzlenebilirligin saglanmasi icin agagidaki ayrintilar verilmelidir.
1) Rakam veya kodla imalat periyodu, yil ve ay olarak
2) Farkli yerde, ulkede ve/veya uluslararasi olarak imalat yapiliyorsa imalat yerinin adi veya kodu.

12.4 llave igaretleme

Bu standarda uygun borular ve ekleme pargalari diger standarda/standardlara da uygun olabilir ve s6z konusu
boru ve ekleme parcgalari Uzerine bu standarda veya bagka standarda/standardlara uygun olarak ilave
isaretleme yapilabilir.

Uglincti bir kurulus tarafindan belgelendirilen bu standarda uygun boru ve ekleme pargalari buna goére
isaretlenebilir.

Not - yasal nedenle gerektiginde CE isaretinin de olabilecegi dikkate alinmalidir.
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Ek A
(Zorunlu hukumler)

islenmis malzemenin kullaniimasi

Not - Bu ekin amaci bakimindan "boru" terimi ekstriide boruyu ve ekstriide edilmis pargadan fabrikasyonla
hazirlanmis olan ekleme pargasina ait bir pargayi ifade eder. "Ekleme pargasi" terimi ise enjeksiyonla
kaliplanmis ekleme pargasini ve fabrikasyonla hazirlanmis ekleme pargasinin enjeksiyonla kaliplanmig bir
pargasini ifade eder.

A.1 Kendine ait yeniden iglenmis malzeme
Boru ve ekleme parcgalarinin imalatinda sinirlama olmaksizin temiz kendine ait yeniden islenmis malzemenin
kullaniimasina musaade edilir.

A.2 Ozellikleri iizerinde 6nceden anlasilmis kendine ait olmayan yeniden islenmis ve
doniusiimli malzemeler

A.2.1 PVC-U malzemeden borular ve ekleme parcgalari

PVC-U borulardan ve ekleme pargalarindan &zellikleri tGzerinde 6énceden anlasiimis kendine ait olmayan
yeniden islenmis ve donisimli malzemeler, islenmemis (orijinal) malzemeye veya kendine ait yeniden
islenmis malzemeye veya bunlarin karisimina asagidaki kosullari saglamak sartiyla belirli miktarda ve belirli
zaman araliklarinda ilave edilerek borularin imalatinda kullanilabilir.

a) Kendine ait olmayan yeniden islenmis malzeme ve dénlisimli malzemeyi temin eden kisi ile boru imalatgisi
arasinda anlagma yapilarak her bir malzemenin 6zellikleri belirlenir. Bu anlagsma en az Cizelge A.1'de verilen
Ozellikleri kapsamalidir. Cizelge A.1'de verilen metotlar kullanilarak deney uygulandiginda bu 6zellikler igin
bulunan gercek degerler lizerinde anlasilan dederlere ve misaade edilen sapmalara uymali ve Cizelge A.1'de
istenenleri saglamalidir.

Not - Madde A.2.1'in amaci bakimindan imalatci, kalite planinin en azindan EN 1SO 9001[17]'deki ilgili
gerekleri sagladigini belitmekten ve bundan emin olunmasindan sorumludur. EN ISO 9001[17]'e gbre
islem yapildiinin kaydedilmesinden ve onaylanmasindan imalat¢i sorumlu tutulamaz.

Cizelge A.1 - Anlasma ile belirlenen 6zellikler ve bunlar i¢cin misaade edilen sapmalar

Ozellik Miisaade edilen sapma Deney metodu

PVC-muhtevasi @ Kitlece mutlak +%4 EN 1905

K-degeri 2 13 birim EN ISO 13229

Yogunluk 2 +20 kg/m?3 EN 1SO 1183-1

Vicat yumusama sicakligi (VST) 2 | +2 °C ISO 2507-1

Tanecik boyutu® Gerekler ve deney metodu Uzerinde anlasiimal ve spesifikasyonda
belirtiimelidir

Stalizor tipia b Gerekler ve deney metodu uzerinde anlagiimali ve spesifikasyonda
belirtiimelidir

Safsizliklar® Malzemenin kaynagi ve donistim islemi ile ilgili deney metodu ve
gerekler Uzerinde anlagiimall ve spesifikasyonda belirtiimelidir

a Malzemenin kaynagi Avrupa kalite markasi ile imal edilen boru ve ekleme pargasi ise ve bu kalite

markasi bu gizelgede aranan gerekleri sagliyorsa bu malzemenin deney tabi tutulmasina gerek yoktur.

b figili gerekler ve deney metodu, déniisiim prosesine ve nihai iriine baghdir.

b) Her bir piyasaya arz islemi EN 10204:2004'e uygun olarak bir belgelendirmeyi kapsamali ve Uzerinde
anlasilan spesifikasyona uygunlugu gostermelidir.

c) ilave edilmesi amaglanan kendine ait olmayan tekrar islem gérmiis malzemenin ve déniisiimli malzemenin
azami miktari boru ve keleme pargasi imalatgisi tarafindan belirtiimelidir: Bu miktar % 100'e kadar olabilir.
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d) Kendine ait olmayan tekrar islenmis malzeme ve donlisimli malzemenin her bir imalat serisine ilave edilmis
gercek miktari boru imalatgisi tarafindan kaydedilmelidir.

e) Son urln (nihai mamul) icindeki PVC muhtevasi Madde 4.1'de aranan gereklere uygun olmalidir.

f) Tip deneyleri, icinde anlagsma ile 6nceden belirtilen azami oranda ve farkli formlarda kendine ait olmayan
tekrar islenmis malzeme veya déntsimli malzeme bulunan nihai mamuller Gzerinde yapiimaldir.

Kendine ait olmayan tekrar iglenmis malzeme veya donisimli malzemenin fazla miktarda kullanildig
karisimlar i¢cin bulunan deney sonuglari olumlu ise, ayni malzemelerin daha az miktarda ilave edildigi
karisimlarin deney sonuglari da olumlu olacaktir.

A.2.2 Borular ve ekleme pargalari diginda PVC-U malzemeden mamuller

PVC-U borulardan ve ekleme pargalarindan 6zellikleri Gzerinde 6énceden anlasiimis kendine ait olmayan
yeniden iglenmis ve donusumli malzemeler, islenememis (orijinal) malzemeye veya kendine ait yeniden
islenmis malzemeye veya bunlarin karisimina asagidaki kosullari saglamak sartiyla belirli miktarda ve belirli
zaman araliklarinda ilave edilerek borularin imalatinda kullanilabilir.

a) Malzeme Madde A.21°de a) bendinden f) bendine kadar (f) dahil) verilen sartlari saglamal ve Cizelge

A.2'de belirtilen gereklere ve ilave dzelliklere uygun olmalidir.

Cizelge A.2 - Borular ve ekleme pargalari diginda kendine ait olmayan yeniden islenmis ve dénisimli PVC-
U malzemeden mamuller i¢in gerekler

Ozellik Gerekler Deney metodu
PVC-muhtevasi @ > % 80 EN 1905
K-degeri 56 < K-degeri< 70 EN ISO 13229
Yogunluk 2 1390 kg/m® < yogunluk < 1500 | EN ISO 1183-1
kg/m3
Vicat yumugsama sicakhigi (VST) 2 | 262°C ISO 2507-1
Safsizliklar Tanecik boyutu < 1000 pmicin< | @
1500 ppm,
1000< tanecik boyutu <1400 um
icin <1500 ppm
Tanecik boyutu > 1000 um:En ¢ok %15<1400
um:% 100
Malzemenin kaynag! PVC-U mamuller

Malzemenin kaynagi formulasyonu bilinmeyen kullanilmamis mamuller ise ve bu cizelgede verilen
gereklerin tamami saglanmissa, malzemeyi deneye tabi tutmaya gerek yoktur ve malzemenin tanecik
boyutu ile ilgili gerekleri saglamasi sart degildir.

@ Malzemenin kaynagina ve geri donisim prosesine bagl olarak belirli bir deney metodu ve beklenen
degerler Uzerinde anlagsmaya varilmali ve spesifikasyonlar belirlenmelidir. Deney metodunun her ikisi ve
gerekler yayinlanacaktir.

b) Malzeme temiz ve kuru olmahdir.

c) Tekrar islenmis ve geri donisimli malzemenin kullaniimasinda misaade edilen en blyilik miktari orijinal
malzeme ile bu malzemelerin K-deg@erleri arasindaki farka bagh olarak asagidaki sekilde belirlenir:

1) ENISO 13229’a gore tayin edildiginde K-degerleri arasindaki fark < 4 birim ise, kitlece % 10’a kadar
katilabilir.
2) K-degerleri arasindaki fark >4 birim ise veya tayin edilmemisse, kitlece % 5’e kadar katilabilir.

d) Her bir imalat serisine gercek olarak eklenen kendine ait olmayan tekrar islenmis malzeme ve déntsumli
malzemenin miktari boru ve ekleme pargasi imalatcisi tarafindan kaydedilmelidir.

Not — Kadmiyum gibi agir metallerle ilgili olasi ulusal ydnergelere dikkat edilmelidir.
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A.2.3 Yeniden formiile edilmis malzeme
Yeniden formile edilmis malzemenin kullaniimasinda dénisimli malzeme igin olan kilavuz takip edilir. Burada
Madde A.2.1 ve Madde A.22’deki anlasmayla saglanmis spesifikasyon g6z 6éniinde bulundurulur.

A.3 Ozellikleri iizerinde 6nceden anlagsma yapilarak spesifikasyonu belirlenmemis
kendine ait olmayan yeniden islenmis ve dontisiimlii malzemeler

A.3.1 PVC-U boru ve ekleme pargalarindan malzeme

PVC-U borulardan ve ekleme pargalarindan 6zellikleri Gzerinde 6nceden anlagsma yapilarak spesifkasyonlari
belirlenmemis kendine ait olmayan yeniden islenmis ve donisimli malzemeler, islenmemis (orijinal)
malzemeye veya kendine ait yeniden islenmis malzemeye veya bunlarin karigimina asagidaki kosullar
saglamak sartiyla rasgele miktarda ve belirli zaman araliklarinda ilave edilerek borularin imalatinda
kullanilabilir:

a)Bu malzeme kullanildiginda imalat en az bir parti olarak diisiindlir ve buna gore deneye tabi tutulur.
b)Malzeme temiz ve kuru olmaldir.

c) Tekrar islenmis ve geri dondsimli malzemenin kullaniimasinda misaade edilen en buyik miktari orijinal
malzeme ile bu malzemelerin K-dederleri arasindaki farka bagl olarak asagidaki sekilde belirlenir:

1) EN ISO 13229'a gore tayin edildiginde K-degerleri arasindaki fark < 4 birim ise, kitlece % 10’a
kadar katilabilir.
2) K-degerleri arasindaki fark >4 birim ise veya tayin edilmemisse, kitlece % 5’e kadar katilabilir.

d) Her bir imalat serisine gercek olarak eklenen kendine ait olmayan tekrar islenmis malzeme ve déntsiumli
malzemenin miktari boru ve ekleme parcasi imalatcisi tarafindan kaydedilmelidir.

A.3.2 Boru ve ekleme pargalarn diginda kalan diger PVC-U mamullerden malzemeler

Boru ve ekleme pargalari disinda kalan diger PVC-U mamullerden &zellikleri Gzerinde énceden anlasma
yapilarak spesifkasyonlari belirlenmemis kendine ait olmayan yeniden islenmis ve dontsimlid malzemeler, bu
standarda uygun boru ve ekleme pargalarinin imalatinda kullanilmamalidir.

A.4 Oirijinal olmayan (islenmis) malzemenin kullaniimasiyla ilgili 6zet bilgi
Asagdidaki cizelge bu standarda uygun boru ve ekleme parcalarinin imalatinda orijinal olmayan malzemenin
kullaniimasi hakkinda 6zet bilgi verilmistir.

Cizelge A.3 - Orijinal olmayan malzemenin kullaniimasiyla ilgili 6zet bilgi

Kendine ait Anlagma ile spesifikasyonu Anlagma ile spesifikasyonu
yeniden belirlenmis kendine ait belirlenmemis kendine ait
islenmis olamayan yeniden iglenmig ve olmayan yeniden islenmig ve
malzeme donisiimlii malzeme donisimli malzeme
Boru ve ekleme | Boru ve ekleme | Boru ve ekleme | Boru ve ekleme
parcalarindan parcalarindan pargalarindan pargalarindan
yapilmis yapilmamis yapiimis yapilmamis
Borular % 100’e kadar | % 100’e kadar | % 10’a kadar % 10’a kadar Misaade
(AK = 4) (AK = 4) edilmez
% 5’e kadar % 5’e kadar
(AK> 4) (AK> 4)
Ekleme % 100’e kadar | % 100’e kadar | % 10’a kadar Musaade Misaade
parcalar (AK = 4) edilmez edilmez
% 5’e kadar
(AK> 4)
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Ek B
(Bilgi icin)
Mamul standardlari

EN 1451 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature) within
the building structure — Polypropylene (PP)

EN 1453 (all parts), Plastics piping systems with structured wall-pipes for soil and waste discharge (low and
high temperature) inside buildings — Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U)

EN 1455 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature) within
the building structure — Acrylonitrile-butadiene-styrene (ABS)

EN 1519 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature) within
the building structure — Polyethylene (PE)

EN 1565 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature) within
the building structure — Styrene copolymer blends (SAN+PVC)

EN 1566 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature) within
the building structure — Chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C)
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Ek C
(Bilgi icin)

ISO deney metotlari ile CEN deney metotlar1 arasindaki iligki

Cizelge C.1

ISO deney metotlari ile CEN deney metotlari arasindaki iligki

ISO deney metodu

lligkili CEN deney metodu

ISO 2507-1, Thermoplastics pipes and fittings —
Vicat softening temperatures — Part 1: General test
method

EN 727, Plastics piping and ducting systems —
Thermoplastics pipes and fittings — Determination
of Vicat softening temperature (VST)

ISO 3127, Thermoplastics pipes — Determination of
resistance to external blows — Round-the-clock
method

EN 744, Plastics piping and ducting systems —
Thermoplastics pipes — Test method for resistance
to external blows by the round-the-clock method

ISO 9852, Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-
U) pipes — Dichloromethane resistance at specified
temperature (DCMT) — Test method

EN 580, Plastics piping systems — Unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U) pipes — Test method
for the resistance to dichloromethane at a specified
temperature (DCMT)

ISO 11173, Thermoplastics pipes — Determination
of resistance to external blows — Staircase method

EN 1411, Plastics piping and ducting systems —
Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to external blows by the staircase method

ISO 13229, Thermoplastics piping systems for non-
pressure applications — Unplasticized poly(vinyl
chloride) (PVC-U) pipes and fittings —
Determination of the viscosity number and K-value

EN 922, Plastics piping and ducting systems —
Pipes and fittings of unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Specimen preparation for determination
of the viscosity number and calculation of the K-
value

ISO 13254, Thermoplastics piping systems for non-
pressure applications — Test method for
watertightness

EN 1053, Plastics piping systems — Thermoplastics
piping systems for non-pressure applications — Test
methods for watertightness

ISO 13255, Thermoplastics piping systems for soil
and waste discharge inside buildings — Test method
for airtightness of joints

EN 1054, Plastics piping systems — Thermoplastics
piping systems for soil and waste discharge — Test
methods for airtightness of joints

ISO 13257, Thermoplastics piping systems for non-
pressure applications — Test method for resistance
to elevated temperature cycling

EN 1055, Plastics piping systems — Thermoplastics
piping systems for soil and waste discharge inside
buildings — Test methods for resistance to elevated
temperature cycling

ISO 13259, Thermoplastics piping systems for
underground non-pressure applications — Test
method for leaktightness of elastomeric sealing ring
type joints

EN 1277, Plastics piping systems — Thermoplastics
piping systems for buried non-pressure applications
— Test methods for leaktightness of elastomeric
sealing ring type joints
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Kaynaklar

[1] EN 580, Plastics piping systems - Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) pipes - Test method for the
resistance to dichloromethane at a specified temperature (DCMT)

[2] EN 727, Plastics piping and ducting systems - Thermoplastics pipes and fittings - Determination of Vicat
softening temperature (VST)

[3] EN 744, Plastics piping and ducting systems - Thermoplastics pipes - Test method for resistance to
external blows by the round-the-clock method

[4] EN 922, Plastics piping and ducting systems — Pipes and fittings of unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Specimen preparation for determination of the viscosity number and calculation of the K-value

[5] EN 1053, Plastics piping systems - Thermoplastics piping systems for non-pressure applications - Test
method for watertightness

[6] EN 1054, Plastics piping systems - Thermoplastics piping systems for soil and waste discharge - Test
method for airtightness of joints

[7] EN 1055, Plastics piping systems - Thermoplastics piping systems for soil and waste discharge inside
buildings - Test method for resistance to elevated temperature cycling

[8] EN 1277, Plastics piping systems - Thermoplastics piping systems for buried non-pressure applications -
Test methods for leaktightness of elastomeric sealing ring type joints

[9] CEN/TS 1329-2, Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature) within
the building structure - Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) - Part 2: Guidance for the assessment of
conformity

[10] EN 1411, Plastics piping and ducting systems - Thermoplastics pipes - Determination of resistance to
external blows by the staircase method

[11] EN 1451 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature)
within the building structure - Polypropylene (PP)

[12] EN 1453 (all parts), Plastics piping systems with structured wall-pipes for soil and waste discharge (low
and high temperature) inside buildings - Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U)

[13] EN 1455 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature)
within the building structure - Acrylonitrile-butadiene-styrene (ABS)

[14] EN 1519 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature)
within the building structure - Polyethylene (PE)

[15] EN 1565 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature)
within the building structure - Styrene copolymer blends (SAN+PVC)

[16] EN 1566 (all parts), Plastics piping systems for soil and waste discharge (low and high temperature)
within the building structureChlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C)

[17] EN ISO 9001, Quality management systems - Requirements (ISO 9001)
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